Datos del Proyecto CONEXION IPE240 A PTS6”

Nombre del Proyecto

Descripcion

Material

Acero

Disefno

Nombre
Descripcion
Analisis

Taller de Aserrado UTP

ASTM 572 Gr 50

CONEX IPE-PTS
IPE240 A PTS6"

Tension, deformacion/ Carga simplificada

Elementos estructurales

B- [ v- [ «-
Nom Seccion Direcc | Inclina | Rotac D_esplaza D_esplaza D_esplaza Fuer
. . . miento ex | miento ey | miento ez zas
bre transversal ion cion ion
o o o [mm] [mm] [mm] en
[’] [’] [’]
3-
C PTS6x6(CHS | 0,0 90,0 0,0 0 0 0 Nodo
152,6)
B 4 - IPE240 0,0 0,0 0,0 0 0 0 Nodo




Secciones

Nombre Material
3 - PTS6x6(CHS152,6) | S 355
4 - IPE240 S 355
Tornillos
. . Diametro | fu | Areabruta
Nombre | Conjunto de tornillo [mm] [MPa] [mm?]
5/8” 5/8” 16 800,0 | 201
Cargas (No se requiere el equilibro)
N Vy | Vz Mx My Mz
Nombre | Elemento | \n | Ny | [kN] | [kNm] | [kNm] | [kNm]
LE1 B 20 (00 |-35 |00 -3,4 0,0
Verificacion
Resumen
Nombre Valor Estado
Analisis Singularidad | OK
Placas 0,0 < 5,0% OK
Tornillos 0,0<100% | OK
Soldaduras 0,0<100% | OK
GMNA Calculado
Placas
Espesor Okd € | OCkd
Nombre [mm] Cargas [MPa] | [%] | [MPa] Estado
C 6,0 LE1 0,0 0,0 | 0,0 OK
B-bfl 1 9,8 LE1 0,0 0,0 10,0 OK
B-tfl 1 9,8 LE1 0,0 0,0 10,0 OK
B-w 1 6,2 LE1 0,0 0,0 10,0 OK
STUB1-bfl1 | 9,8 LE1 0,0 0,0 10,0 OK
STUB1-tfl1 | 9,8 LE1 0,0 0,0 10,0 OK
STUB1-w1l | 6,2 LE1 0,0 0,0 10,0 OK
STUB1-EPa | 10,0 LE1 0,0 0,0 | 0,0 OK
STUB1-EPb | 10,0 LE1 0,0 0,0 | 0,0 OK
STIFF1 10,0 LE1 0,0 0,0 | 0,0 OK
RIGIDIZAR2 | 10,0 LE1 0,0 0,0 | 0,0 OK




Datos de disefio

. fy Ejim
Material [MPa] | [%]
A572 355,0 | 5,0

Explicacion del simbolo

€pl Deformacion

oed  Ec. tension

OCed Tensiones de Contacto

fy Limite elastico

Elim Limite de la deformacion plastica

&

Verificacién general, LE1



74

Verificacion de deformacién, LE1

&

Tension equivalente, LE1

Tornillos

2,0

[%]

1 150%

| 100%
(5,00)

0%

[MPa]

3550
325
300
275
250
225
200
175
150
125
100

75
50
25

0.0

Nombre

Cargas

Ft,Ed
[kN]

[kN]

Ut
(%]

Fb,rd
[kN]

Uts
(%]

Utts
[%]

Estado




Bl LE1 00 (00 (0087100 |00 |OK
_|1 B2 LE1 00 (00 (00 |871/00 |00 |OK
B3 LE1 00 (00 (00 (87100 |00 |OK
_rl "; B4 LE1 00 (00 (00 |871/00 |00 |OK
Datos de disefio
Ftrd | Bprd | FvRrd
Nombre [kN] | [KN] | [KN]
M16 8.8-1| 90,4 | 184,7 | 60,3
Explicacion del simbolo
Ftra  Resistencia a traccion del tornillo EN 1993-1-8 tabla. 3.4
Ftea  Fuerza de traccion
Bpra Resistencia al cortante perforante
\Y, Resultante de las fuerzas cortantes Vy, Vz en el tornillo.
Fvrda Resistencia a cortante de los tornillos EN_1993-1-8 tabla 3.4
Fora Resistencia al aplastamiento de la placa, segin EN 1993-1-8 tab. 3.4
Ut Utilizacién a traccién
Uts Utilizacién a cortante
Soldaduras (Redistribucion plastica)
) Iis;pdees Longit | -, qq | Owed | & | OL o fut| Estad
ftem | Borde | ud Sg [MP | [% | [MP | [MP | [MP | [% | o | =]
] | [mm] a [ 1] a a | 1|
STUB 0, 0, |0,
1-EPa B-bfl 1 | 44,0 120 LE1 0,0 0 0,0 0,0 0,0 0 0 OK
STUB 0, 0, |0,
1-EPa B-tfl1 | 44,0 120 LE1 0,0 0 0,0 0,0 0,0 0 0 OK
STUB 0, 0, |0,
1-EPa B-wl | 44,0h | 230 LE1 0,0 0 0,0 0,0 0,0 0 0 OK
440N | 230 LE1 0,0 8 0,0 0,0 0,0 8 8 OK
STUB | STUB 0, 0, |0,
1-EPb | 1-bfl 1 44,0 120 LE1 0,0 0 0,0 0,0 0,0 0 0 OK
STUB | STUB 0, 0, |0,
1-EPb | 1-tfl 1 44,0 120 LE1 0,0 0 0,0 0,0 0,0 0 0 OK
STUB | STUB 0, 0, |0,
1-EPb | 1-w 1 440N | 230 LE1 0,0 0 0,0 0,0 0,0 0 0 OK
440N | 230 LE1 0,0 8 0,0 0,0 0,0 8 8 OK
C-arc | STUB 0, 0, |0,
17 1-bfl 1 440N | 120 LE1 0,0 0 0,0 0,0 0,0 0 0 OK
440M | 120 LE1 |00 |g |00 [00 |00 |g |0 |ok




C-arc | STUB 0, 0, |0,
17 1t 1 440M | 120 LE1 0,0 0 0,0 0,0 0,0 o o OK
4s0n [120  [LEL |00 |2 00 |00 |00 | |¥ oK
C-arc | STUB 0, 0, |0,
17 1w 1 43,0M | 230 LE1 0,0 0 0,0 0,0 0,0 o o OK
430n [230  [LEL |00 |2 |00 |00 |00 | [¥ ok
C-arc | STIFF 0, 0, |0,
1 1 440N |7 LE1 0,0 0 0,0 0,0 0,0 o o OK
0, Ol 0!
450N |7 LE1 0,0 0 0,0 0,0 0,0 0 0 OK
C-arc | STIFF 0, 0, |0,
> 1 450N |7 LE1 0,0 0 0,0 0,0 0,0 0 0 OK
0, Ol 0!
450N |7 LE1 0,0 0 0,0 0,0 0,0 0 0 OK
C-arc | STIFF 0, 0, |0,
3 1 450N |7 LE1 0,0 0 0,0 0,0 0,0 0 0 OK
450N |7 LE1 0,0 0, 0,0 0,0 0,0 0,10, OK
1 1 0 1 1 1 O O
Datos de disefio
Bw Ow,Rd 090
[-] | [MPa] | [MPa]
S355| 0,90 | 435,6 | 352,8
Explicacion del simbolo
EPl Deformacion
Owed Tensidn equivalente
owrd Resistencia a tension equivalente
oL Tension perpendicular
T Tension cortante paralela al eje de la soldadura
TL Tension normal perpendicular al eje de la soldadura
0.9 0 Resistencia a tension perpendicular - 0.9*fu/yM2
Bw Factor de correlacion EN 1993-1-8 tabla. 4.1
Ut Utilizacién
Utc Utilizacion de la capacidad de la soldadura
Configuracion de la norma
item Valor Unidad | Referencia
YMo 1,00 -
YMm1 1,00 -
YMm2 1,25 -
YMm3 1,25 -
Yc 1,50 -
Yinst 1,20 -




Coeficiente de union Bj 0,67
Area efectiva - influencia del tamafio de la malla 0,10
Coeficiente de friccion - hormigén 0,25
Coeficiente de friccion en la resistencia a

deslizamiento 0,30
Deformacion plastica limite 0,05
Evaluacion de la tension de la soldadura ;ggl[iségbucmn
Detallado No
Distancia entre tornillos [d] 2,20
Distancia entre tornillos y el borde [d] 1,20
Resistencia al arrancamiento del cono de hormigén | Ambos
Utilizar at_) calculada en la verificacion por S
aplastamiento.

Hormigon fisurado Si
Comprobacion de la deformacion local No
Deformacion limite local 0,03
No linealidad geométrica (GMNA) Si

Sistema arriostrado

No




